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Konzentrisches Abgassystem TWIN - GAS

Angebotsabteilung 	 Tel. + 49 (0) 9832 68 68 - 8001

Auftragsannahme	 Tel. + 49 (0) 9832 68 68 - 8008

Hotline		  Tel. + 49 (0) 9832 68 68 - 50

bestellung@jeremias.de

Fax  0800 537 364 27 (kostenlos)

info@jeremias.de

WIR SIND FÜR SIE DA

TWIN - GAS

INHALTSVERZEICHNIS
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Sehr geehrte Kunden und Interessenten,

die Jeremias Gruppe mit Hauptsitz in Wassertrüdingen (Bayern) zählt zu 
den weltweit führenden Herstellern von Abgas- und Schornsteinsystemen. 

Stark, offen und international – so präsentieren wir uns seit über 40 Jahren. 
Unser Ziel ist es, durch innovative Produkte, Service und hochqualifizierte 
Mitarbeiter die Zukunft unseres Unternehmens nachhaltig zu sichern und 
unsere Kunden mit optimalen Lösungen zu begeistern.

Seit der Firmengründung hat die Jeremias Gruppe ihre Aktivitäten konti-
nuierlich ausgebaut. Produktionsstandorte in Deutschland, Polen, Spanien, 
Russland, Tschechien und den USA stehen für gesundes Wachstum, unter-
nehmerischen Erfolg und anspruchsvolle Visionen. 

Neben Produktionen und eigenen Vertriebsbüros bieten wir unseren Kun-
den über 80 verschiedene CE zertifizierte Systeme für private und gewerb-
liche Anwendungen sowie freistehende Stahlkamine mit bis zu drei Metern 
Durchmesser. 

Mit unserem konzentrischen Abgassystem TWIN-GAS stellen wir Ihnen eine innovative und sichere Lösung für den 
Bereich der dekorativen Gaskamine zur Verfügung. In der vorliegenden Broschüre erfahren Sie alles, was Sie über 
unser System TWIN-GAS, seine Anwendung und die Montage wissen sollten. 

Eine spannende Lektüre wünscht Ihnen

Ihr 

Stefan Engelhardt

Geschäftsführer / CEO

IHR PARTNER FÜR INNOVATIVE  
SCHORNSTEIN- UND ABGASSYSTEME

GARANTIE
ALS HERSTELLER GEWÄHREN WIR IHNEN

25 

JAHRE

GARANTIE Auf dIE KoRRoSIoNSbESTÄNdIGKEIT 
uNSERER EdELSTAHLpRoduKTE.

die Voraussetzungen entnehmen Sie bitte 
unseren allgemeinen Garantiebedingungen unter 

www.jeremias.de

JEREMIAS GMbH  |  AbGASSYSTEME  |  opfENRIEdER STR. 11-14  |  d-91717 WASSERTRÜdINGEN

Jeremias Gruppe
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SERVICE:

> Hochflexible Fertigung

> Sonderlösungen auf Kundenwunsch

> Planungsunterstützung und Aufbauberatung

> Querschnittsberechnung

> Prüffähige Schornsteinstatik

> Länderspezifische Zulassungen

> Fachmännischer Kundendienst

> Kostenlose Softwarelösungen

QUALITÄT:

> Über 80 CE-zertifizierte Systeme

> CNC Laser- und Stanztechnologie

> Spezielle Edelstahllegierungen

> Kondensat-/Gasdichte, polierte Schweißnähte

> 25 Jahre Garantie 

> ISO 9001 zertifiziert

INNOVATION:

> Größte Produktvielfalt am Markt

> Gemeinsame Systementwicklungen mit Kessel-, 

   BHKW- und Kaminofenherstellern

> Eigene Entwicklung von Herstellungsmaschinen

> Eigener Prüfstand für Edelstahl-Schornsteinsysteme

   und Abgasschalldämpfer

> Computerbasierte Simulationen

Jeremias Gruppe
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TWIN - GAS

TWIN - GAS 

CE-KLASSIFIZIERUNGEN NACH DIN EN 1856-1
T250 - N1 - W - V2 - L50040 - O00
T600 - N1 - W - V2 - L50040 - O50

BESCHREIBUNG
Konzentrische Systemabgasleitung aus Edelstahl für  
dekorative Gaskamine in raumluftunabhängiger Betriebsweise

MATERIAL
Innen:   1.4404 (316L)
Außen: 1.4301 (304)

OBERFLÄCHE
Hochglanz

WANDSTÄRKE
Innen:   0,5 mm		
Außen:  0,5 mm 

DURCHMESSER
100 / 150 mm und 130 / 200 mm 

VERBINDUNG
Steckverbindung Muffe/Sicke mit innenliegender, eingeklebter 
Spezialdichtung im Außenrohr

KLEMMBAND/DICHTRING
Im Standardlieferumfang jedes Elements enthalten

SYSTEMEIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN

	 Feuchteunempfindlich

	 Druckdichtes Außenrohr durch eingeklebte 		
	 Silikonlippendichtung 

	 Diese verhindert Austausch mit Raumluft im 		
	 Aufstellraum

EINSATZBEREICHE

	 Dekorative Gaskamine

SYSTEM TWIN - GAS NEU
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TWIN - GAS

Als konzentrisches Abgassystem aus Edelstahl nutzt das System TWIN-GAS den Ringspalt zwischen abgas-
führendem Innen- und Außenrohr zur Zuluftführung. Eine Spezialdichtung im Außenmantel macht diesen 

druckdicht und verhindert so jeglichen Austausch zwischen Verbrennungs- und Raumluft.

Die Abgaslösung für 
dekorative Gaskamine

Durch den Abzug der warmen Ab-
gase entsteht in der Gasfeuer-

stätte ein Unterdruck, der über 
das Einströmen von Zuluft an 

der Schornsteinmündung 
ausgeglichen wird und 
einen natürlichen Kreis-
lauf erzeugt. Die Zuluft 
muss zwingend über 
die Mündung (Wand- 
oder Dachterminal) 
gezogen werden, 
da Abgasausblasung 
und Zuluftansaugung 
immer im gleichen 

Druckbereich stattfin-
den müssen, damit der 

sogenannte „Balanced 
Flue“ – Kreislauf funktio-

niert. Um ein unerwünsch-
tes Ansaugen von Raum-

luft über die Steckverbindung 
zu verhindern, ist beim System 

TWIN-GAS eine Silikondichtung in 
die Kastensicke des Außenrohrs eingeklebt.

SYSTEM  
TWIN - GAS
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TWIN - GAS

EIGENSCHAFTEN

Dichtung im Außenmantel

Am Außenrohr herrschen selbst bei theoretischen Ab-
gastemperaturen von 600°C nur maximal 180°C. So-
mit kann problemlos eine Silikondichtung eingesetzt 
werden, welche beim System TWIN-GAS werkseitig in 
die Kastensicke des Außenrohrs eingeklebt wird.

Vorteile: 

> Kein Austausch von Zuluft und Raumluft

> Absolut dichtes System

> Eingeklebte Silikon-Lippendichtung minimiert das 
   Risiko von Leckagen durch Verrutschen oder  
   Beschädigung der Dichtung bei der Montage 

> Blower-Door-Test-fähig

Frei bewegliches Innenrohr

Mithilfe von speziellen Abstandshaltern wird das 
Innenrohr im Außenmantel zentriert und gleichzeitig 
die Längenausdehnung des Innenrohres auch bei ho-
hen Temperaturen gewährleistet, da keine feste Ver-
bindung zwischen Innen- und Außenrohr besteht.

Blower-Door-Test

Bei Neubauten und Sanie-
rungen wird immer häufiger 
ein  Blower-Door-Test durch-

geführt, um Schwachstellen hinsichtlich der 
Luftdichtheit eines Gebäudes aufzuspüren. 
Dabei wird im Haus zunächst ein Unter-
druck erzeugt und beobachtet, an welchen 
undichten Stellen Luft ins Haus herein-
strömt. Mithilfe der eingeklebten Dichtung 
verhindert das System TWIN-GAS wirk-
sam ein Entweichen der Zuluft sowie ein 
Einströmen der Raumluft in den Ringspalt, 
wenn in Phase 2 des Blower-Door-Tests 
ein Überdruck im Wohnraum erzeugt wird.

Abstandshalter

Eingeklebte Dichtung

Kastensicke

Ringspalt
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TWIN - GAS

SYSTEM-KLASSIFIZIERUNGEN

Auskunft über die Klassifizierung des Abgassystems gibt die sogenannte Leistungserklärung.  
Sie führt Produkteigenschaften und bestimmte Einbauvorschriften auf und gibt damit einen Verwendbarkeitsnachweis 
für das jeweilige Abgassystem. 

Die Klassifizierung des Systems TWIN-GAS setzt sich wie folgt zusammen:

Modell 2 DN (60- 200) T600 N1 W V2-L50040 O50

Mögliche Innendurchmesser

Temperaturklasse T600: Betrieb bis 600°C Abgastemperatur

Druckklasse N1: Unterdruck

Kondensatbeständigkeit W: feuchte oder trockene Betriebsweise möglich

Verifikationsklasse mit Korrosionsnachweis V2: Öl, Gas, 
Festbrennstoff für feuchte/trockene Betriebsweise

Werkstoffspezifikation des Innenrohres 
L50: Verschlüsselte Werkstoffqualität des Innenrohrs    
040: Wandstärke des Innenrohrs min. 0,4 mm   

Rußbrandbeständigkeit O: nicht rußbrandbeständig 
Abstand zu brennbaren Baustoffen min. 50 mm
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TWIN - GAS

AUSGEWÄHLTE  
MONTAGEVARIANTEN 

Montage in bestehendem 
Schornstein

Vom Gaskamin führt eine TWIN-
GAS Verbindungsleitung in den 

Schacht. Beginnend mit 
einer Sohle wird das 
Abgas über Elemente 
der Systeme EW-FU  
und/oder EW-LINE 
FLEX abgeführt, die 
Zuluftführung erfolgt 
über den Schacht. Den 
Abschluss bildet eine 
Schachtabdeckplatte 
mit Übergang von EW 

- FU bzw. EW - LINE 
FLEX auf konzen-

trisch, um mit dem 
TWIN - GAS 

Dachterminal 
abschließen 

zu können.

Außenwand-Montage
 

Vom Gaskamin wird die TWIN-
GAS Verbindungsleitung durch die 
Hauswand nach außen geführt. Die 
Steigleitung beginnt mit einer Sohle 
(Grundplatte mit Kondensatablauf, 
Reinigung und T-Anschluss) und 
schließt mit einem vertikalen Termi-
nal ab. 

21
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TWIN - GAS

AUSGEWÄHLTE 
MONTAGEVARIANTEN

Montage in bestehendem 
Schornstein*

Der Aufbau entspricht im Wesentli-
chen der Variante 1, allerdings wird 

statt der Sohle ein 90°-Bogen 
mit Stützfuß verwendet, der mit  
einer Auflageschiene im Kamin 
befestigt ist. Alternativ kann die 
Abstützung des Gewichts auch 
über Elemente des Systems 
EW-FU erfolgen.

Montage in bestehendem 
Schornstein*

Der Aufbau entspricht weitestge-
hend der Variante 3, allerdings wer-
den die Abgase hier über Elemente 
des Systems TWIN-GAS im Schacht 
nach oben geführt. Auch hier kön-
nen statt der Auflageschiene alter-
nativ Elemente des Systems EW-FU 
zur Abstützung des Gewichts am 
Schachtboden verwendet werden.

43

* Diese Variante ist in Deutschland und weiteren Ländern nur nach 
vorheriger Abstimmung mit dem/der zuständigen bevollmächtig-
ten Bezirksschornsteinfeger/in möglich.

* Diese Variante ist in Deutschland und weiteren Ländern nur nach 
vorheriger Abstimmung mit dem/der zuständigen bevollmächtig-
ten Bezirksschornsteinfeger/in möglich.
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TWIN - GAS

Montage mit Decken- und 
Dachdurchführung*

Der Aufbau der TWIN-GAS-Abgas-
anlage erfolgt direkt vertikal über 

dem Gaskamin. Im Obergeschoss wird ein L-90 
Leichtbauschacht zur Verkleidung des Abgassys-
tems verwendet. Abgasausstoß und Zuluftansau-
gung erfolgen über das Dachterminal.

Montage mit horizontalem 
Wandterminal*

Die Abgas-/Zuluftführung erfolgt 
über das konzentrische System 

TWIN-GAS und ein horizontal eingebautes 
Wandterminal mit exzentrischem Innenrohr.  
Dieses sorgt dafür, dass die Abgase oben aus-
strömen während die Zuluft größtenteils unten 
angesaugt wird. Auf diese Weise lässt sich die 
Rezirkulation der Abgase zurück in die Anlage 
minimieren.

AUSGEWÄHLTE  
MONTAGEVARIANTEN

5 6

* Diese Variante ist in Deutschland und weiteren Ländern nur nach 
vorheriger Abstimmung mit dem/der zuständigen bevollmächtig-
ten Bezirksschornsteinfeger/in möglich.

* Diese Variante ist in Deutschland und weiteren Ländern nur nach 
vorheriger Abstimmung mit dem/der zuständigen bevollmächtig-
ten Bezirksschornsteinfeger/in möglich.
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TWIN - GAS

MONTAGEHINWEISE

TWIN - GAS

Beratung wird bei Jeremias GROß geschrieben

Jeremias bietet Ihnen individuelle Planungsunterstützung, 
Aufbauberatung sowie technischen Support und Kundendienst. 

Sie haben Fragen?

Wir beraten Sie gerne:
Tel. +49 (0) 9832 - 68 68 8001

Montagerichtung Muffe/Sicke

Alle Bauteile sind so zu montieren, dass die Muffe des In-
nenrohres in Strömungsrichtung des Abgases zeigt. Da-
durch wird ein Austritt von Kondensat in den Ringspalt 
verhindert. Im Gegensatz dazu zeigt die Muffe des Außen-
rohres entgegengesetzt zur Strömungsrichtung, damit kein 
Regenwasser von außen in den Ringspalt eindringen kann.

Regendicht

Kondensatdicht
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TWIN - GAS

Aufbauhöhen

Folgende Montagehöhen und Abstände sind beim 
System TWIN - GAS maximal möglich:

A B C D

Ø mm

max.
Abstand 
zwischen 

Wandhaltern

max.
freistehend
ab letztem

Halter

max.
Aufbauhöhe

auf 
Wandstütze

max.
Montagehöhe

über 
T-Anschluss

100/150 4 m 3 m 53 m 38 m

130/200 4 m 3 m 53 m 28 m

A
B

C

D

MONTAGEHINWEISE

Weitere Einbauhinweise

Das Jeremias-Abgassystem TWIN - GAS ist bereits von vielen Herstellern dekorativer Gas-
kamine zusammen mit deren Geräten systemzertifiziert und nur in dieser Kombination zu-
gelassen. Bitte überprüfen Sie vor dem Einbau das Vorliegen einer Systemzertifizierung 
für den Einzelfall und setzen sich bei Bedarf mit dem Gerätehersteller in Verbindung.  

Der Einbau muss fachmännisch entsprechend der Montageanleitung bzw. den  geltenden 
nationalen Vorschriften erfolgen (in Deutschland insbesondere der DIN V 18160-1 und der 
geltenden LBauO (Landesbauordnung), FeuVo (Feuerungsverordnung), den einschlägi-
gen DIN-Normen und allen weiteren bau- und sicherheitsrechtlichen Vorschriften). Vor 
der Montage ist die Ausführung der Anlage mit dem/der zuständigen bevollmächtigten 
Bezirksschornsteinfeger/in abzuklären. 

Für eine einfache Montage und einen perfekten Sitz der Elemente sind die je-
weiligen Sickenseiten des Außenrohres vorab mit beiliegendem Gleitmittel ein-
zufetten, damit sich diese einfacher über die Silikondichtungen schieben lassen. 
 
Unter Umständen ist ein Geräteanschlussadapter notwendig, den wir Ihnen bei Bedarf gerne anbieten. 

Die maximal mögliche Leitungslänge ist im Einzelfall mit 
dem Gerätehersteller abzustimmen.

Mündungshöhe und -abstände

Werden mehrere Schornsteine nebeneinander betrieben, 
dann müssen alle Mündungsöffnungen auf einer Höhe 
liegen und der Mindestabstand zwischen den einzelnen 
Mündungen im Zweifelsfall vorher mit dem Geräteherstel-
ler geklärt werden. Als groben Richtwert sollten Sie hier 
mindestens 40 cm Abstand einhalten. Lässt sich dieser 
Mindestabstand aus baulichen Gründen nicht herstellen, 
so kann unterhalb der Mündungsöffnungen ein Trenn-
blech montiert werden, um Zu- und Abluft zu trennen und 
eine übermäßige Rezirkulation der Abgase zu verhindern.

Gleiche Höhe,  
Mindestabstand: 40 cm

Trennblech
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TWIN - GAS

1 2

3 4

Rohrteile wie abgebildet ausei-
nander schieben (Innenrohr an 
der Sickenseite herausziehen, 
damit sich Rohre nicht verhaken)

Gewünschte Länge antragen
(die jeweils aufgemufften 
Rohrenden werden benötigt!)

Rohrteile durchtrennen Schnittflächen entgraten

KÜRZEN EINES  
TWIN - GAS - LÄNGENELEMENTS
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TWIN - GAS

5 Rohrteile zusammenfügen

Vorher

Nachher

Hinweis:

Das Entfernen der Abstandshalter beim Kürzen ist unproblematisch, da das Innenrohr beim 
Zusammenstecken mit dem nächsten Element automatisch wieder zentriert wird.



18

TWIN - GAS

PRODUKTÜBERSICHT

Grundplatte für Zwischenstütze / TWG07

Längenelement 1000 mm mit Ablassschlaufe / TWG1801

Längenelement 500 mm / TWG14
Längenelement 250 mm / TWG15
Längenelement 1000 mm / TWG13

90° Bogen mit Stützfuß / TWG1786

Ø 100/150 130/200

A 100 130

B 150 200

C 195 245

D 62,5 82,5

Grundplatte mit 2x 1/2“ Außennippel, Verschlusskappe und Kondensatablauf unten / TWG05

Ø 100/150 130/200

A 100 130

B 150 200

C 185 235

D 260 310

Ø 100/150 130/200

A 100 130

B 150 200

Ø 100/150 130/200

A 100 130

B 150 200

Ø 100/150 130/200

A 100 130

B 150 200

C 204 227

D 357 377

Alle Angaben in mm

=

=

=

=

/
/
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TWIN - GAS

Kopfabdeckung mit Übergang von FLEX auf TWIN-GAS / TWG1276D

Kopfabdeckung mit Übergang von EW-FU auf TWIN-GAS / TWG1732

Winkel starr 15° / TWG16

Winkel starr 30° / TWG17

Reinigungselement / TWG10

Ø 100/150 130/200

A 100 130

B 150 200

C 300 330

D 80 100

Ø 100/150 130/200

A 100 130

B 150 200

C 100,5 129,5

D 147 197

Ø 100/150 130/200

A 100 130

B 150 200

C 97 127

D 103 133

Ø 100/150 130/200

A 100 130

B 150 200

Ø 100/150 130/200

A 100 130

B 150 200

Ø 100/150 130/200

E 100 120

F 130 150

G 150 170
=

Alle Angaben in mm
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TWIN - GAS

PRODUKTÜBERSICHT

Winkel starr 90° / TWG60

Reinigungswinkel starr 90° / TWG19

Winkel starr 90° exzentrisch (nur in Verbindung mit TWG1619) / TWG1676

T-Anschluss 90° / TWG317

Winkel starr 45° / TWG18

Ø 100/150 130/200

A 100 130

B 150 200

Ø 100/150 130/200

A 100 130

B 150 200

Ø 100/150 130/200

A 100 130

B 150 200

C 80 100

Ø 100/150 130/200

A 100 130

B 150 200

C 350 400

Ø 100/150 130/200

D 100 120

E 130 150

F 150 170

Ø 100/150

A 100

B 150

Alle Angaben in mm
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TWIN - GAS

Terminal vertikal / TWG272

Schiebeelement 330–420 mm / TWG50

Messelement / TWG51

Geräteanschluss / TWG1634

Terminal horizontal (Innenrohr exzentrisch) / TWG1619

Ø 100/150 130/200

A 100 130

B 150 200

C 250 300

D 210 260

Ø 100/150 130/200

A 100 130

B 150 200

C 255 305

Ø 100/150 130/200

A 100 130

B 150 200

Ø 100/150 130/200

A 100 130

B 150 200

Ø 100/150 130/200

A 100 130

B 150 200

Alle Angaben in mm
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TWIN - GAS

Winkel 15° Winkel 30° Winkel 45°

Ø A B C D Ø A B C D Ø A B C D

100/150 100 150 41,9 318 100/150 100 150 91 340 100/150 100 150 144,3 348,5

130/200 130 200 43,6 330,9 130/200 130 200 97,8 365 130/200 130 200 159 383,8

VERSATZTABELLEN

Winkel 15° + Längenelement 250 mm Winkel 30° + Längenelement 250 mm Winkel 45° + Längenelement 250 mm

Ø A B C D Ø A B C D Ø A B C D

100/150 100 150 91,6 503,4 100/150 100 150 187,1 506,3 100/150 100 150 280,1 484,2

130/200 130 200 93,3 516,4 130/200 130 200 193,8 531,3 130/200 130 200 294,8 519,6

C

D

ØA
ØB

  

C

D

ØA
ØB

 

C

D

ØA

ØB

  

C

D

ØA

ØB

 

C

D

ØA
ØB

  

C

D

ØA
ØB

Alle Angaben in mm

30°
15°

45°

45°

30°

15°
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TWIN - GAS

Winkel 15° + Längenelement 500 mm Winkel 30° + Längenelement 500 mm Winkel 45° + Längenelement 500 mm

Ø A B C D Ø A B C D Ø A B C D

100/150 100 150 156,3 744,9 100/150 100 150 312,1 722,7 100/150 100 150 456,9 661

130/200 130 200 158 757,9 130/200 130 200 318,8 747,8 130/200 130 200 471,5 696,4

Winkel 15° + Längenelement 1000 mm Winkel 30° + Längenelement 1000 mm Winkel 45° + Längenelement 1000 mm

Ø A B C D Ø A B C D Ø A B C D

100/150 100 150 285,7 1227,9 100/150 100 150 562,1 1155,8 100/150 100 150 810,4 1014,6

130/200 130 200 287,4 1240,8 130/200 130 200 568,8 1180,8 130/200 130 200 825,1 1050

  

C

D

ØA

ØB

 

C

D

ØA

ØB

 

C

D

ØA
ØB

  

C

D

ØA

ØB

 
 

C

D

ØA
ØB

 

C

D

ØA

ØB

Alle Angaben in mm

45°
30°

30°

15°

15° 45°



ABGASSYSTEME

Der Fachbetrieb in Ihrer Nähe:

Qualitätsprodukte von Jeremias werden nur von ausgewählten
Fachbetrieben installiert.

www.jeremias.de

STANDORTE

Deutschland
Jeremias GmbH
Opfenrieder Str. 11-14
91717 Wassertrüdingen
phone: +49 (0) 9832 6868-50
e-mail: info@jeremias.de
www.jeremias.de

Spanien
Jeremias España S. A.
P.I. Zubieta 3
48340 Amorebieta / Bizkaia 
phone: +34 946301010
e-mail: info@jeremias.com.es
www.jeremias.com.es

Russland
OOO Jeremias Rus
141076 Moskauer Gebiet, Stadt Korolew 
Strasse Kaliningradskaja, Haus 12, Gebaeude A126
phone: +7 (495) 664 2378
e-mail: info@jeremias.ru
www.jeremias.ru

Tschechien
Jeremias CZ s.r.o
Školni 22/6
434 01 Most Rudolice
phone: +420 476 701238
e-mail: info@jeremias.cz
www.jeremias.cz

Polen
Jeremias Sp. z o.o.
ul. Kokoszki 6
62200 Gniezno
phone: +48 61 428 46 20
e-mail: info@jeremias.pl
www.jeremias.pl

USA
Jeremias Inc.
983 Industrial Park Drive
Marietta, GA 30062, USA
phone: +1 678 388 2740
e-mail: info@jeremiasinc.com
www.jeremiasinc.com

Frankreich
Jeremias France
B.P. 121
59303 Valenciennes Cedex
phone: +33 (0) 633 930 660
e-mail: info@jeremias-cheminees.fr
www.jeremias-cheminees.fr

Großbritannien 
Jeremias UK Ltd.
Unit 2-4 Long Stoop Way
Sovereign Court, Crown Farm Industrial Estate
Forest Town, Mansfield, NG19 0FQ
United Kingdom 
phone: +44 1623 889219
e-mail: info@jeremias-fluesystems.co.uk
www.jeremias-fluesystems.co.uk

Ungarn
Jeremias Hungaria Kft.
Bártfai utca 54.
1115 Budapest
phone: +36 1 2053234
e-mail: info@jeremias.hu
www.jeremias.hu

Slowakei
Jeremias Slovakia
Terézie Vansovej 18D
960 01 Zvolen
phone: +421 45 5326016
e-mail: info@jeremias.sk
www.jeremias.sk

Ukraine
Jeremias UA
Syretska Ave. 9
04073 Kiew
phone: +37 257320382
mobile: +38 (067) 4089331
e-mail: jeremias.ua@gmail.com
www.jeremias.org.ua

Kroatien
Jeremias Croatia d.o.o.
Zagrebačka ulica 221
10370 Dugo Selo
phone: +385 1 2754 713
e-mail: info@jeremias.hr
www.jeremias.hr

Finnland
Jeremias Finland Oy.
Kivikonkierto 2
05460 Hyvinkää
phone: +358 50 439 6111
e-mail: info@jeremias.fi 
www.jeremias.fi 

Schweiz
Jeremias Abgassysteme GmbH
Dörflistr. 8
8874 Mühlehorn
phone: +41 055 614 50 53
e-mail: info@jeremias-schweiz.ch
www.jeremias-schweiz.ch

Ver. Arabische Emirate
Jeremias Middle East
Unit 1807, Tiffany Tower, Plot No. W2, 
Jumeirah Lakes Towers
PO Box 75873
Dubai 
phone:  +971 (0)4 447 0151
e-mail: info@jeremias-me.com 
www.jeremias-me.com

HANDELSNIEDERLASSUNGEN
Darüber hinaus ist Jeremias auch in folgenden Ländern 
vertreten: 
Belgien I Brasilien I Bulgarien I Dänemark I Estland I Hongkong I 
Irland I Italien I Kasachstan I Lettland I Litauen I Luxemburg I Malta I 
Niederlande I Norwegen I Österreich I Portugal I Rumänien I 
Saudi Arabien I Serbien I Singapur I Slowenien I Schweden I 
Südafrika I Tunesien I Weißrussland 


